
 

 

Wprowadzenie

Na przestrzeni wieków, od staro ytno ci poprzez redniowiecze a  do czasu poja-
wienia si  pierwszej maszyny parowej (1765 r.) i pierwszych wydajnych obrabiarek 
(1775 r.) wytwarzanie mniejszych przedmiotów metalowych odbywa o si  metodami 
r cznymi. Do kszta towania przedmiotów o wi kszych gabarytach stosowano metody 
kucia kowalskiego, w których podgrzewano wst pnie obrabiany materia . Pierwsze 
zrzeszenia i cechy kowali i lusarzy zacz y powstawa  ju  w redniowieczu. Trady-
cyjnie dzia alno ci  rzemios a lusarskiego by o wytwarzanie zamków, kluczy, oku , 
ostrzenie no y, siekier, broni. Rozdzielenie rzemios a lusarskiego i kowalskiego 
nast pi o w pó nym redniowieczu (XV w.). Na pocz tku XVI w. w Polsce by o ju  
oko o 150 warsztatów lusarskich. Intensywny rozwój bran y lusarskiej nast pi  w ko -
cu XVIII w. i zwi zany by  z rozwojem hutnictwa i powstaniem pierwszych fabryk.

Wspó czesne lusarstwo jest zawodem, w zakres którego wchodzi przede wszyst-
kim obróbka metali na zimno maj ca na celu wykonywanie ró nych przedmiotów 
metalowych za pomoc  r cznych narz dzi skrawaj cych. Zadaniem lusarza jest 
nadanie obrabianej cz ci odpowiedniego kszta tu i wymiarów przy wymaganej 
g adko ci powierzchni. W zakres lusarstwa wchodzi równie  demonta , weryfika-
cja, regeneracja, naprawa i monta  ró nych mechanizmów i urz dze  technicznych, 
które lusarz powinien wyregulowa  i zakonserwowa . W celu usprawnienia pracy 
i zwi kszenia wydajno ci lusarze wykorzystuj  proste narz dzia zasilane energi  
elektryczn  lub spr onym powietrzem jak na przyk ad przecinarki (szlifierki k towe, 
no yce), wiertarki, szlifierki, polerki, a do czenia elementów metalowych stosuj  
lutownice i spawarki. Z tego powodu w niniejszym opracowaniu du o uwagi po wi -
cono mechanizacji operacji lusarskich, m.in. takich jak przecinanie i obróbka po-
wierzchni z wykorzystaniem narz dzi sciernych.

Czynno ci zwi zane z r czn  obróbk  metali mo na podzieli  na wiele sposo-
bów. Tradycyjnie dzieli si  wed ug wykonywanych operacji w nast puj cy sposób:
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• prostowanie, gi cie, walcowanie,
• trasowanie p askie i przestrzenne,
• przecinanie, wycinanie, cinanie,
• pi owanie, szlifowanie, 
• wiercenie, pog bianie, rozwiercanie, nawiercanie,
• wykonywanie gwintów,
• nitowanie, lutowanie, spawanie,
• docieranie, dog adzanie, polerowanie,
• skrobanie, szlifowanie.

Wspó czesny lusarz powinien mie  opanowane czynno ci zwi zane nie tylko 
z r czn  obróbk  metalu, ale powinien równie  posiada  wiele innych umiej tno ci 
zwi zanych z ca ym procesem technologicznym zwi zanym z obróbk . Do g ów-
nych tych umiej tno ci nale y zaliczy :
• dobór narz dzi do wykonywanej operacji i znajomo  obs ugi podstawowych 

obrabiarek do mechanicznej obróbki metali,
• obs ug  maszyn i urz dze  pomocniczych do wykonania prac lusarskich,
• przygotowanie, ostrzenie i regeneracje narz dzi skrawaj cych,
• rozpoznawanie podstawowych niedomaga  w dzia aniu i usuwanie usterek ma-

szyn i urz dze  technicznych,
• dokonywanie demonta u, naprawy i monta u przyrz dów, urz dze  i maszyn,
• regeneracja, regulacja i konserwacja maszyn i urz dze .

Szeroki zakres czynno ci lusarskich i zró nicowany charakter wykonywanych 
prac wymaga od wspó czesnego lusarza posiadania uniwersalnych umiej tno ci i z tego 
powodu mo na wyró ni  szereg specjalno ci lusarskich, w ród których do podsta-
wowych mo na zaliczy :
• lusarz ogólny ( lusarz-mechanik) – wykonuje najcz ciej spotykany rodzaj prac lu-

sarskich, zna podstawowe operacje lusarskie, wykonuje prace konserwacyjno-
-naprawcze z zastosowaniem elektronarz dzi i spawarki, nadaje ostateczn  posta  
kszta tow  i wymiarow  obrabianym elementom;

• lusarz narz dziowy (wzorcarz) – wykonuje przedmioty o du ej dok adno ci 
kszta towej i wymiarowej: p yty traserskie, prowadnice obrabiarek i wzorniki, 
regeneruje przyrz dy kontrolno-pomiarowe z wykorzystaniem pilnikarek i skro barek 
mechanicznych, docierarek i polerek, wykonuje i naprawia przyrz dy i uchwyty 
obróbkowe, stemple i matryce do obróbki plastycznej;

• lusarz remontowy – naprawia i regeneruje elementy prostych mechanizmów i urz -
dze  technicznych, zna zasady demonta u i monta u naprawianych maszyn 
i urz dze  w warunkach produkcji jednostkowej, wykorzystuje metody kompenso-
wania wymiarów i stosuje zasady zamienno ci cz ci; obecnie, w dobie du ego 
post pu i rozwoju techniki grupa lusarzy remontowych dzieli si  na szereg spe-
cjalizacji jak na przyk ad mechanik samochodowy, mechanik maszyn rolniczych, 
mechanik sprz tu AGD;
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• lusarz wyrobów artystycznych i zdobniczych – wykonuje i naprawia ozdobn  
galanteri  metalow , nadaje wyrobom metalowym ostateczny estetyczny wygl d, 
zna i stosuje tradycyjne techniki i technologie wykonywania i ozdabiania wykony-
wanych przedmiotów. 

Znajomo  podstawowych operacji lusarskich jest podstaw  do wielu innych 
zawodów bran y mechanicznej. Jak wspomniano, ze lusarstwem ci le zwi zane 
jest kowalstwo, ale do tego duetu doda  nale y tak e spawalnictwo. Spawanie jest 
metod  na nieroz czne po czenie dwóch metalowych przedmiotów, a polega na 
podgrzaniu i nadtopieniu ich brzegów oraz dodaniu dodatkowego stopionego metalu 
zwanego spoiwem. W efekcie w miejscu tym powstaje spoina i z cze. Brzegi czo-
nych przedmiotów metalowych przygotowanych do spawania oraz spoin  po spawaniu 
nale y obrobi  metodami lusarskimi. Tak wiec kowalstwo, lusarstwo i spawalnictwo 
s  technologiami wzajemnie powi zanymi.

Trochę historii
Z ota maska

Z ota maska po miertna Tutanchamona (ur. ok. 1342–1339 p.n.e., 
zm. 1323 p.n.e.) – w latach 1333–1323 p.n.e. faraona XVIII dyna-
stii. Dzie o staro ytnych lusarzy i metaloplastyków. Zosta a wy-
konana z wielu polutowanych ze sob  cz ci, lady lutowania zo-
sta y zeszlifowane, a nast pnie ca o  zosta a wypolerowana.
( ród o: Wikimedia Commons) 
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